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Ogloszenie nr 510128432-N-2019 z dnia 26-06-2019 .

Zaklad Wodociagow i Kanalizacji Spolka z ograniczona odpowiedzialnoscia w Bystrzycy
Klodzkiej: Wymiana sit begbnowych obrotowych z mechanicznym transportem i prasowaniem
skratek na sita dostosowane do pracy ze Sciekami zawierajacymi piasek

OGLOSZENIE O UDZIELENIU ZAMOWIENIA - Dostawy

Zamieszczanie ogloszenia:
obowigzkowe
Ogloszenie dotyczy:
zamoOwienia publicznego
Zamoéwienie dotyczy projektu lub programu wspotfinansowanego ze Srodkéw Unii Europejskiej
tak
Nazwa projektu lub programu
Program Operacyjny Infrastruktura i Srodowisko 2014-2020, Priorytet II Ochrona $rodowiska w
tym adaptacja do zmian klimatu, Dziatanie 2.3 Gospodarka wodno-§ciekowa w aglomeracjach
Zamowienie bylo przedmiotem ogloszenia w Biuletynie Zamowien Publicznych:
tak
Numer ogtoszenia: 543168-N-2019
Ogloszenie o zmianie ogloszenia zostalo zamieszczone w Biuletynie Zamowien Publicznych:
nie

SEKCJA I: ZAMAWIAJACY

I. 1) NAZWA 1 ADRES:
Zaktad Wodociagow i1 Kanalizacji Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig w Bystrzycy
Ktodzkiej, Krajowy numer identyfikacyjny 02079398200000, ul. Mtynarska 4, 57-500
Bystrzyca Klodzka, woj. dolnoslaskie, panstwo Polska, tel. 74 811740, e-mail
sekretariat@zwikbystrzyca.pl, faks 74 811 41 26.
Adres strony internetowej (url): www.zwikbystrzyca.pl

1.2) RODZAJ ZAMAWIAJACEGO:
Zamawiajacy udzielajacy zamowien sektorowych

SEKCJA II: PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

I1.1) Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajgacego:
Wymiana sit bebnowych obrotowych z mechanicznym transportem i prasowaniem skratek na
sita dostosowane do pracy ze $ciekami zawierajgcymi piasek
Numer referencyjny(jezeli dotyczy):
2/ZWiK/P/2019
I1.2) Rodzaj zaméwienia:
Dostawy
I1.3) Krotki opis przedmiotu zaméwienia (wielkos¢, zakres, rodzaj i ilos¢ dostaw, ustug lub robot
budowlanych lub okreslenie zapotrzebowania i wymagan ) a w przypadku partnerstwa
innowacyjnego - okreslenie zapotrzebowania na innowacyjny produkt, ustuge lub roboty
budowlane:
Przedmiotem zamowienia jest modernizacja systemu oczyszczania $cieckow w obiekcie
oczyszczalni sciekow w Bystrzycy Klodzkiej przy ulicy Ktodzkiej 1A, polegajaca na demontazu
istniejacych 2 sit bebnowych obrotowych, dostawie i montazu dwdch nowych sit bebnowych
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wraz z praska skratek. Przedmiot zamdwienia obejmuje: ¢ dostawe dwdch sit bebnowych wraz z
praska skratek, ¢ transport urzadzen, * demontaz istniejacych urzadzen, * montaz nowych
urzadzen, * uruchomienie urzadzen, ¢ szkolenie personelu Zamawiajgcego wskazanego do
obstugi dostarczonego urzadzenia, ¢ uporzadkowanie terenu po montazu. A. Opis urzadzenia:
Sito bebnowe wraz z praska skratek, to urzadzenie stuzace do mechanicznego oczyszczania
sciekow z czesci statych, przechwytywania skratek (drobnych czesci statych) zawartych w
$ciekach doptywajacych do oczyszczalni. Urzadzenie tworzy zamknigta komora w ktérej obraca
si¢ pod katem 30-40 stopni filtrujacy beben (kosz) o przeswicie 2,0 mm zintegrowany z
systemem transportu i prasowaniem skratek (1 naped), ktory podczas pracy ptukany jest woda
pod ci$nieniem poprzez system dysz ptuczacych. Urzadzenie montowane jest w kontenerze
wyposazonym w krocce: doptywowe, odptywowe zakonczone luznymi koinierzami PN 10.
Scieki poprzez przewéd doptywowy ( kréciec wlotowy) z zamontowana zasuwa nozowa
odcinajaca DN 300 wprowadza $cieki do wewnatrz bebna ( naptyw wewnetrzny). Kosz sita
obrotowy ( czg¢$¢ cedzaca skratki ) czyszczony poprzez wirysk wody pod ci$nieniem —
zintegrowany z transportem skratek i1 prasg skratek. Przenos$nik skratek w sicie walowy. Sito
wyposazone w noz tnacy na doplywie do bebna. Sito wraz ze wszystkimi pozostatymi
urzadzeniami, podzespotami i wymienionymi materiatami musi by¢ nowe. B. Parametry
urzadzenia 1. Urzadzenie fabrycznie nowe. 2. Przeptyw minimum Q — 105 1/s dla zawartosci
zawiesiny do 350 mg/l. 3. Szczelina bebna — przekroj trapezowy przeswit — 2,0 mm. 4. Dhugos¢
kosza - nie mniej niz 893 mm. 5. Zewng¢trzna Srednica kosza — nie mniej niz 976 mm. 6. [1o$¢
rolek prowadzacych — nie wigcej niz 3 sztuki. 7. Wymiar rolek prowadzacych — §rednica:
minimum 100mm/szeroko$¢ minimum 40 mm. 8. Srednica watka rolki- minimum 30 mm. 9.
Perforacja w strefie prasowania — nie wiecej niz Smm. 10. Srednica §limaka transportujacego
skratki — minimum 240 mm. 11. Srednica watu §limaka — minimum 88,9 mm o grubosci $cianki
minimum Smm. 12. Grubo$¢ topatek $limaka: w strefie transportu minimum 5 mm, w strefie
prasowania minimum 10 mm. 13. Odlegto$¢ pomiedzy zwojem $limaka, a rurg obudowg — 5-6
mm. 14. Srednica obudowy $limaka — minimum 273 mm. 15. Grubo$¢ obudowy $limaka —
minimum 4 mm. 16. Naped sita minimum IE3, zabezpieczenie napedu minimum IP 65,
wszystkie potaczenia, puszki potgczeniowe itp. minimum IP 65. 17. Materiat z ktérego majg by¢
wykonane wszystkie elementy urzadzenia (oprocz armatury, napedu i1 tozysk ) - nie gorszy niz
AISI 304L (1.4307). Urzadzenie po spawaniu pasywowane w kwasnej kapieli. 18. Wykonanie
materiatlowe napedu - zywica syntetyczna RAL 5015, inne komponenty (rolki, weze, itp.)
wykonane z materiatéw odpornych na korozj¢. 19. Pokrywa sita wyposazona w podno$nik
pneumatyczny, zamykana na kluczyk. 20. Wszystkie tozyska w strefie sciekow $lizgowe, nie
wymagajace smarowania. 21. Plukanie sita - woda technologiczna z sieci 22. Elektrozawor do
ptukania — IP 65, 24V 23. Zalaczanie sita inicjowane od pomiaru spigtrzenia sciekow
realizowanego za pomocg sondy pneumatycznej. 24. Sito wyposazone w néz tnacy na doptywie
do bebna. 25. Sposob czyszczenia powierzchni sita: automatyczne ptukanie od zewnatrz, listwa
phluczaca wyposazona w dysze ptuczace oraz elektrozawor. 26. Automatyczne ptukanie
kontenera wedtug nastaw czasowych poprzez dysz¢ obrotowa. Dysza ta zalacza si¢ wedlug
nastaw czasowych i sptukuje czesciowo kontener od wewnatrz. 27. Odczyty parametrow pracy
urzadzenia przesytane do sterowni - zgtoszenie awarii. Wykonawca dokona podtaczenia
sterowania i monitoringu pracy sit do istniejgcego systemu wizualizacji ( podiaczenie — wpigcie
kabla bez ingerencji i zmian w istniejacy system wizualizacji ): Windows 2000PL, SIEMENS
WinCC v.5.1, PC Pentium 4/1.6 GHz System wizualizacji ma obejmowac nastepujace sygnaty: o
Praca o Awaria 28. Wykonawca dokona uruchomienia sit. Wszystkie elementy systemu powinny
pracowa¢ w nastawie rgcznej 1 automatycznej. 29. Odprowadzanie skratek po prasce —
dostosowanie do istniejgcego leja zsypowego wykonanego ze stali nierdzewnej zlokalizowanego
w pomieszczeniu sit i prasy. W przypadku braku mozliwosci dostosowania nowych urzadzen do
istniejgcego leja zsypowego, nalezy wykonac nowy zsyp z materiatu nie gorszego niz AISI 304.
30. Urzadzenie musi by¢ zgodne ; ISO 9001, ISO 14001, deklaracja zgodnosci CE 27. C. Zakres
prac montazowych Po stronie Wykonawcy: 1. Montaz sita begbnowego wraz z praska skratek w
pomieszczeniu sit 1 prasy zlokalizowanym na pi¢trze budynku, pomigdzy pomieszczeniami
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socjalno-biurowymi, a halg technologiczng Uwaga - utrudniony dostep do pomieszczenia przy
zalozeniu transportu elementow duzych rozmiaréw (prawdopodobny demontaz Sciany budynku
od strony silosu ) Istniejacy stan — posadowienie sit obrotowych w oczyszczalni sciekow w
Bystrzycy Ktodzkiej, przedstawia rys. nr 1 - ( rzut i przekroj pigtra ) 2. Przy zatozeniu
wprowadzenia sit przez Scian¢ budynku od strony silosu, zakres prac obejmuje wykonanie
otworu na wprowadzenie sit, a po zakonczonym montazu odtworzenie $ciany do stanu
pierwotnego. Odtworzenie do stanu pierwotnego dotyczy kazdej opcji montazu sit. 3.
Podtaczenie sita do istniejgcego rurociggu cisnieniowego z pompowni scieckow DN 400
(przewod dopltywowy ) oraz do przewodu odpltywowego DN 300. 4. Wymiana istniejacych
rurociggow na rurociagi ze stali nierdzewnej DIN 1.4301 w zakresie od rurociaggu doplywowego
do trojnika na rurociggu odptywowym. 5. Renowacja istniejacych zasuw nozowych DN 300 do
zamknigcia istniejgcego uktadu doprowadzania Sciekdw na poszczegolne sito (rurociag ttoczacy
$cieki). 6. Renowacja istniejacych zasuw nozowych DN 300 do zamknigcia nowego uktadu sita
bebnowego. 7. Do nowo zamontowanych sit musi by¢ swobodny dostep w celu obstugi lub
konserwacji zgodnie z przepisami BHP. 8. Wszystkie prace nalezy wykona¢ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami i normami w sposob nie budzacy zastrzezen. 9. Montaz obu sit musi
zosta¢ wykonany w sposob, ktory nie zakldci biezacej pracy oczyszczalni. 10. Demontaz
istniejacych szafek sterujagcych prace poszczeg6lnych sit. 11. Montaz nowych szafek
sterowniczych dla kazdego sita z osobna w pomieszczeniu sit i prasy. Wyposazenie szafek
sterowniczych, zapewniajgce automatyczng prace instalacji, na ktére sktadajg sie: 10. 1
sterownik 10. 2 panel obstugowy dotykowy minimum 7" zabudowany we frontowej $cianie
szafki, 10. 3 wylacznik gtowny, 10. 4 automatyczne zabezpieczenie przecigzeniowe, 10. 5 liczba
godzin pracy, 10. 6 zegar sterujacy, 10. 7 system komunikacji: styki bez napigciowe, 10. 8
obudowa ze stali nierdzewnej, zabezpieczenie IP 66 12. Demontaz istniejgcych przewodow
zasilajacych urzadzenia. 13. Montaz nowych przewodow z szafki sterowniczej zasilajacych
poszczegblne sito bebnowe wraz z praska skratek. 14. Wszystkie zdemontowane
urzadzenia/materialy zagospodaruje Zamawiajacy we wlasnym zakresie. Zdemontowane
maszyny/urzadzenia Wykonawca winien zdeponowac na placu przy budynku oczyszczalni
sciekow w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego. Po stronie Zamawiajacego: 15.
Podtaczenie wody do urzadzen we wskazanym przez Wykonawce miejscu. Wykonawca w
terminie do 30 dni przed przystapieniem do montazu wskaze lokalizacj¢ podtaczenia wody. D.
Pozostale wymogi zamowienia; 1. Sito bebnowe wraz z praska skratek nie moze by¢
prototypem, nie dopuszcza si¢ stosowania urzgdzen prototypowych, nie sprawdzonych w
praktyce eksploatacyjnej przez co najmniej trzy lata . 2. Sito bgbnowe musi by¢ urzadzeniem
seryjnie produkowanym. 3. Wykonawca przeprowadzi teoretyczne i praktyczne szkolenie
wyznaczonych przez Zamawiajgcego pracownikow w zakresie obstugi i eksploatacji urzadzenia.
4. Sito oraz jego obsluga wraz z zamontowanymi elementami dodatkowymi musi spetniaé
wszelkie normy w zakresie obstugi oraz BHP. E. Wymagania dotyczace gwarancji i serwisu 1.
Wykonawca udzieli gwarancji na przedmiot zamowienia nie krotszy niz 24 miesiace , liczac od
dnia bezusterkowego odbioru, wlacznie z czg$ciami szybko zuzywajacymi si¢ i
eksploatacyjnymi. 2. Wykonawca zapewni bezplatny serwis sit przez caty okres trwania okresu
gwarancji. 3. Zamawiajacy wymaga, co najmniej jednego bezptatnego przegladu urzadzen po
kazdym przepracowanym roku przez autoryzowany serwis w okresie gwarancji. 4. Przeglady
serwisowe okresowe beda realizowane w siedzibie Zamawiajacego przez Wykonawce. 5.
Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu: 5.1. komplet dokumentéw do urzadzenia zgodnie z
obowigzujacymi przepisami, 5.2. katalog czesci zamiennych wraz z rysunkami, 5.3. instrukcja
urzadzenia (j. polski), 5.4. opis techniczny urzadzen z uwzglednieniem parametréw silnikow,
rodzaju materiatow z ktérych zostalo wykonane urzadzenie, 5.5. karta gwarancyjna, 5.6.
deklaracja zgodnosci CE 5.7. Dokumentacja Techniczno Rozruchowa, 5.8. szczegolowy rysunek
urzadzenia, 5.9. algorytm sterowania, 5.10. o§wiadczenie producenta o zabezpieczeniu
antykorozyjnym urzadzenia metodg pasywacji zanurzeniowej, 5.11. certyfikaty ISO 9001 oraz
14 001 ( w przypadku gdy proces pasywacji prowadzony jest poza zaktadem produkcyjnym
wymaga si¢ aby proces ten byl wykonany w zaktadzie posiadajacym certyfikat ISO 14 001 aby
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wyeliminowac¢ negatywny wplyw procesu na srodowisko. 6. Termin realizacji zamowienia 5
miesigcy liczac od momentu podpisania umowy. F. Medium: Scieki komunalne surowe, cieki z
kanalizacji ogolnosptawnej, z duzg zawarto$cia piasku, zwiru i czesci widknistych. Wykonawca
musi uwzgledni¢ jakos$¢ sciekdéw surowych doptywajacych do urzadzenia. Obecnie $cieki
oczyszczane sg wylacznie mechanicznie na kracie koszowej wykonanej z pretow ze stali
nierdzewnej o przeswicie 50 mm zamontowanej w przepompowni §ciekéw na doptywie sciekow.

I1.4) Informacja o cz¢Sciach zamowienia:

Zamoéwienie bylo podzielone na czesci:
nie

I1.5) Gléwny Kod CPV: 42900000-5

Dodatkowe kody CPV: 42990000-2, 42996000-4, 45252100-9

SEKCJA I1I: PROCEDURA

I11.1) TRYB UDZIELENIA ZAMOWIENIA
Przetarg nieograniczony

I11.2) Ogloszenie dotyczy zakonczenia dynamicznego systemu zakupow
nie

I11.3) Informacje dodatkowe:

SEKCJA 1V: UDZIELENIE ZAMOWIENIA

IV.1) DATA UDZIELENIA ZAMOWIENIA: 27/05/2019
IV.2) Calkowita warto$¢ zamowienia
Wartos¢ bez VAT 588600.00
Waluta PLN
IV.3) INFORMACJE O OFERTACH
Liczba otrzymanych ofert: 1
W tym:
liczba otrzymanych ofert od matych i $rednich przedsigbiorstw: 1
liczba otrzymanych ofert od wykonawcow z innych panstw cztonkowskich Unii Europejskie;:
0
liczba otrzymanych ofert od wykonawcow z panstw niebedacych cztonkami Unii Europejskie;j:
0
liczba ofert otrzymanych drogg elektroniczng: 0
IV.4) LICZBA ODRZUCONYCH OFERT: 0
IV.5) NAZWA I ADRES WYKONAWCY, KTOREMU UDZIELONO ZAMOWIENIA
ZamoOwienie zostato udzielone wykonawcom wspolnie ubiegajagcym si¢ o udzielenie:
nie

Nazwa wykonawcy: HUBER Technology Sp. z o.0.
Email wykonawcy: huber@huber.com.pl

Adres pocztowy: ul. Ryzowa 51

Kod pocztowy: 02-495

Miejscowos¢: Warszawa

Kraj/woj.: mazowieckie

Wykonawca jest matym/Srednim przedsigbiorca:

tak

Wykonawca pochodzi z innego panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej:
nie
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Wykonawca pochodzi z innego panstwa nie bedacego cztonkiem Unii Europejskie;j:
nie
IV.6) INFORMACJA O CENIE WYBRANEJ OFERTY/ WARTOSCI ZAWARTEJ
UMOWY ORAZ O OFERTACH Z NAJNIZSZA 1 NAJWYZSZA CENA/KOSZTEM
Cena wybranej oferty/warto$¢ umowy 723978.00
Oferta z najnizsza cena/kosztem 723978.00
Oferta z najwyzszg ceng/kosztem 723978.00
Waluta: PLN
IV.7) Informacje na temat podwykonawstwa
Wykonawca przewiduje powierzenie wykonania czg¢sci zamowienia
podwykonawcy/podwykonawcom
nie

Wartos¢ lub procentowa czg$¢ zamoOwienia, jaka zostanie powierzona podwykonawcy lub
podwykonawcom:
IV.8) Informacje dodatkowe:

1V.9) UZASADNIENIE UDZIELENIA ZAMOWIENIA W TRYBIE NEGOCJACJI BEZ
OGLOSZENIA, ZAMOWIENIA Z WOLNEJ REKI ALBO ZAPYTANIA O CENE

IV.9.1) Podstawa prawna
Postepowanie prowadzone jest w trybie na podstawie art. ustawy Pzp.

1V.9.2) Uzasadnienie wyboru trybu
Nalezy poda¢ uzasadnienie faktyczne i prawne wyboru trybu oraz wyjasni¢, dlaczego
udzielenie zamo6wienia jest zgodne z przepisami.
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